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Agradecemos 0 seu convite para apresentar este projeto. Estamos orgulhosos em oferecer uma
solucdo em elevadores de classe mundial que sera um complemento perfeito para o seu edificio, com
servicos integrais que irdo apoié-lo durante todo o seu projeto. A solucdo KONE descrita neste
documento baseia-se nos seguintes principios:

Prezado Senhor ,

Excelente ecoeficiéncia em elevadores

» A KONE oferece os elevadores mais eficientes em consumo de energia do mercado, reduzindo o
custo total de operagédo e minimizando o impacto ambiental durante a sua vida (til.

* O nosso renovado elevador KONE MonoSpace® é 35% mais eficiente em consumo se comparado
com as nossas solucdes anteriores.

* Agora, oferecemos, como padrao, elevadores com eficiéncia energética Classe-A, conforme
diretrizes 1SO 25745-2 e VDI 4707.

Viagens suaves e confortaveis

*A KONE garante a qualidade de cada instalagédo através de testes de conforto de viagem de todos os
elevadores antes da entrega.

O funcionamento silencioso e suave dos nossos elevadores é proporcionado pela renovada maquina
KONE EcoDisc®, freios, sistema de elevacgéo e estrutura do carro.

Design visual premiado

* A KONE oferece uma ampla colegéo de designs funcionais e visualmente atrativos, criados por
nossos premiados profissionais da area de design.

» Contamos com a gama de designs mais flexivel e versatil da industria. Com mais de 100 materiais e
acessorios inovadores, é possivel fazer milhares de combinagdes.

Servigos integrais para apoia-lo em todas as etapas de seu projeto

» A KONE oferece servigos especializados de planejamento e ferramentas de design para economizar
tempo e custos durante a fase de planejamento de seu projeto.

* Nosso eficiente método de instalagdo sem andaimes e uma interface simples com o edificio ajudam
a reduzir custos e a minimizar a interrupcéo de outras etapas da construcdo. A capacitacdo
continuada de nossos técnicos de instalacao e os rigorosos procedimentos de seguranga minimizam
0s riscos no local.

Se precisar de mais informac¢des, ndo hesite em nos contatar.

Atenciosamente,

Filippe Quaresma

One Elevadores

Distribuidor autorizado da Kone Elevadores
fquaresma@oneelevadores.com.br

+55 21 99814 7720 | +55 21 3030 2980

KONE MEXICO

Av. Coyoacan 1622

Col. Del Valle CP. 03100
Ciudad de México

Tel: +52 55 1946 0100
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1 Resumo da proposta

1.1 Resumo de precos

As solucdes que a KONE oferece incluem: projeto, fabricagéo, fornecimento e instalagédo das
unidades a seguir. O preco total do(s) equipamento(s) sdo indicados abaixo:

Denominagéo Solucéo Carga Velocidad Prego unitéario
e

ELEVADOR SOCIAL 2 x K3000 1500 kg / 20 pessoas 1 m/s
1 EMonoSpace

Quantidade de

pavimentos

atendidos/

Quantidade de

entradas

ELEVADOR SOCIAL 2x K3000 1500kg / 20 pessoas 1 m/s
2 EMonoSpace

Quantidade de

pavimentos

atendidos/

Quantidade de

entradas

Preco de venda instalado R$3.380.000,00 (Trés Milhdes, trezentos e oitenta mil)

1.2 Cédigos e padrdes
As solucgdes oferecidas cumprirdo com as suas expectativas e com os seguintes cédigos e padrdes.

ELEVADOR SOCIAL 1: Elevador fabricado de acordo com a EN81-1 (Regras de seguranca para o
fabrico e instalacdo de elevadores).

ELEVADOR SOCIAL 2: Elevador fabricado de acordo com a EN81-1 (Regras de seguranc¢a para o
fabrico e instalacdo de elevadores).

1.3 Condicdes de pagamento e facturacao

Condicao sugerida sinal de 10% e mais 11 parcelas fixas com vencimento todo dia 5 de cada mes.

W one mx T-0003 JBE258 4(21)



1.4

Garantias

A KONE oferece garantia em seus equipamentos de acordo com 0s seguintes itens:

1. O material tem garantia contra defeitos de materiais ou de fabricacéo que, sob condicdes

normais de operagéo, impecam o funcionamento normal dos equipamentos por um periodo
de 18 meses contados a partir da data de conclusé&o real das obras da KONE.

. Nao sera responsabilidade da KONE reparar ou substituir partes consumiveis, incluindo, sem

limitagcdo, lampadas e fusiveis, ou danos ou defeitos no equipamento ou em suas partes
causados por desgaste normal devido a uso, vandalismo, uso indevido, negligéncia, acidente,
operacdo inadequada, armazenamento inadequado e condi¢des inadequadas de temperatura

ou umidade. A alteracdo por terceiros sem o consentimento prévio por escrito da KONE ou
qualquer outra causa fora do controle da KONE exclui o equipamento da garantia.

3. A responsabilidade da KONE pela garantia € estritamente limitada & substituicdo ou ao
reparo, segundo o critério exclusivo e Unico da KONE, de parte(s) defeituosa(s) do
equipamento. A KONE exime-se de qualquer outra garantia, expressa ou implicita, com
excecao dos direitos legais e de suas obrigagdes.

2 Especificacdes Técnicas

[ Denominacéo

ELEVADOR SOCIAL 1/Grupo 1

Caracteristicas

Solugéo 2 x K3000 EMonoSpace

Design [TS_MAINDATA(DESIGN_DESC_PRODUCT_MODEL:PWE)]

Carga/pessoas 1500 kg / 20 pessoas

Velocidade 1m/s

Curso 135m

Pisos 4 pisos com 4 acessos no lado de embarque principal

Legislacdo Elevador fabricado de acordo com a EN81-1 (Regras de seguranca para o
fabrico e instalacdo de elevadores).

Caixa

Dimensées 2180mm x 2700mm

Altura do poco 1500 mm

Sobrecurso 3580 mm

Material da caixa Concreto.

Elementos complementares e de seguranca

W DT T
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Componentes
mecanicos

Guias macicas para
contrapeso

Contrapeso com
Dispositivo de
Segurancga

Componentes
eléctricos

Cabos

Cabina

Medidas de cabina
(largura x
profundidade x altura)

Construcéao

Acessorios

Barreira anti-escalada

W DT T

Chassis de contrapeso com rocadeiras para equilibrar a cabina.

S&o necessarias medidas de seguranca adicionais caso existam espagos
transitaveis por baixo do contrapeso.

Yes

Sem sistema de cunhas no contrapeso

As guias de cabina e de contrapeso séo fabricados em perfis especiais
laminados a frio e fornecidas com as fixagdes necessarias. Os suportes das
guias sao fixados na parede de concreto ou aos perfis de fixacao fornecidos
pela KONE.

Sem fixacdes

Cabos de ac¢o para a cabina e o contrapeso na quantidade e com as
dimensdes exatas, em conformidade com as normas de seguranca oficiais.

2700 mm x 2180 mm x 2300 mm

[TS_CABIN(CONSTR_PRODUCT_MODEL:PWE)]
[TS_CABIN(CONSTR_PRODUCT_MODEL:PWE_T2)]

A Colecéo de Design KONE Mix da-lhe a
possibilidade de adaptar livremente o aspeto do
seu elevador, de acordo com as suas
necessidades. O aspeto da cabina pode ser
escolhido livremente a partir do grupo de materiais
Standard ou Premium disponiveis.

—
Modelo CL88 iluminag¢&o com focos LED
o o ol redondos.

ST43 — Ago inox St. St. AlSI443

T-0003 306208 6(21)



Painéis de cabina VER - Vertical Panel
Todas as paredesST43 — Aco ino St. St. AlSI443

Painel frontal de cabina ST43 — Ago inox St. St. AlSI443

Piso da Cabina Espessura do piso : 20 mm

Espelho Espelho em cristal.
Espelho de largura parcial na parede traseira

Ventilador Radial

Corrimao Corrim&o na parede traseira.

Modelo HR31 tubular circular com terminacdes
em preto.

AL, Aluminium

Saia ST43 — Ago inox St. St. AlS1443

KDS50FH

FH Full height

Botbes redondos.

com iluminacédo vermelha

Bot&o de fecho de portas.

Opcodes adicionais

Dispositivo elétrico acustico para chegadas na
cabina, duplo para descer.

Elementos de
sinalizacdo e operacéo,
cabina

Peso extra de 80 kg
elementos de
decoracao

Portas

WA BOTRE TR T-0n0eli JEZH8 7(21)



Dimens&es (Largura x Altura)= 800 mm x 2200 mm
Tipo de abertura [TYP_DOOR_A(2R)]
Porta/s de cabina AMD Z

ST43-Stainless steel AlSI443

Para evitar danos as pessoas pelo fechamento automatico das portas, a
porta de cabina esta equipada com um limitador de forca de fechamento.
Isso também reduz o risco de danos ao sistema da porta ou objetos na area
da porta.

Cortina fotoelétrica.

Tipo de soleira de porta Patim sem perfil do chdo entre a cabina e o patim da porta.
de cabina - Lado A

Material da soleirada Patim em aluminio extrudido (standard sem tratamento de superficie).
porta da cabina

Com marco estreito.

ST43 — Acgo inox St. AlS1443

Fixacdes de portas de patamar com buchas
expansoras.

[TS_DOORS(LDO_DIM_A)]

Portas de pavimento

Nim. de Nomenclatur Acabamento da porta de Indicacédo da sinalizacéo
pavimento ado pavimento
pavimento
4 3 Aco inox - ST43-Stainless Posicio
3 2 Aco inox - ST43-Stainless Posicio
2 1 Aco inox - ST43-Stainless Posicio
1 0 Aco inox - ST43-Stainless Posicio
Tipo de piso nos an- Patim sem perfil do chdo entre a cabina e o patim da porta.

dares

Material de piso nos Patim em aluminio (standard sem tratamento de superficie).
andares

Sinalizacao Chamada de pavimento
KDS50 series signalisation
Cada parada esta equipada com um botéo para ativar chamadas externas
colocadas na parede.
Sinalizac¢&@o de pavimento
Sinalizagdo de piso na parede

Protecéo de arnés

W I OTeE T T-0003 386208 8(21)



Méaquina

Especificagbes da
méaquina

Poténcia da maquina

Intensidade nominal

Intensidade de
arranque

[H1 - TENDER
SPECIFICATION_MAC
HINERY (MAIN
FUSES)]

Alimentacéo elétrica
da maquina

Alimentacéo elétrica
dailuminacédo da
cabina

Disposigao

Tipo de cabo

Electrificacéo e
Operacéo

Protecéo do
controlador

Sintetizador de voz.

Preparado para camara na cabina (apenas a provisao).
Anulacao de chamadas falsas (voltando a carregar no botéo)..
Intercomunicador cabina-casa das maquinas-sala de controle.

A maquina trifasica foi concebida como um motor sem engrenagem,
sincrono com magnéticos permanentes cuja roda de tracéo é fabricada num
material fundido especial resistente a abraséo. O silencioso travao
eletromagnético é ativado com o magnético do travao. Dispositivo de

abertura do travdo para situacdes de emergéncia.

3.9 kW
99A

126 A

10A

3x380V, 60 Hz

230V, 50 Hz

O mecanismo de tracdo insonorizado instalado na parte superior da caixa,
sobre a prépria guia, ndo necessitando assim de casa de maquinas e

poupando custos de construcao.

Coletivo a subida e a descida Manobra Duplex

Situado no ultimo piso. 4

Os elementos de controlo utilizados para a manutencao e situagfes de
emergéncia do elevador estdo situados no ultimo piso. Estes elementos de
controlo apenas podem ser utilizados por pessoal autorizado. Deve ser
garantido o acesso ao painel de acesso de manutengéo. A superficie da
porta do painel de acesso de manutencdo é em chapa de acgo, preparada

para ser pintada.

Painel colocado na parede, encaixado.

[ Denominacéo

ELEVADOR SOCIAL 2/ Grupo 1

Caracteristicas
Solugao

W DT T

2 x K3000 EMonoSpace

T-0003 HE208
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Design
Carga/pessoas
Velocidade
Curso

Pisos

Legislacéo

Caixa
Dimensdes
Altura do pogo

Sobrecurso

Material da caixa

[TS_MAINDATA(DESIGN_DESC_PRODUCT_MODEL:PWE)]
1500 kg / 20 pessoas

1m/s

13.5m

4 pisos com 4 acessos no lado de embarque principal

Elevador fabricado de acordo com a EN81-1 (Regras de seguranca para o
fabrico e instalacdo de elevadores).

2180mm x 2700mm

1500 mm
3580 mm

Concreto.

Elementos complementares e de seguranca

Componentes
mecanicos

Guias macicas para
contrapeso

Contrapeso com
Dispositivo de
Seguranca

Componentes
eléctricos

Cabos

Cabina

Medidas de cabina
(largura x
profundidade x altura)

Construcéo

W DT T

Chassis de contrapeso com rogadeiras para equilibrar a cabina.
Sao necessarias medidas de seguranga adicionais caso existam espacos
transitaveis por baixo do contrapeso.

Yes

Sem sistema de cunhas no contrapeso

As guias de cabina e de contrapeso sao fabricados em perfis especiais
laminados a frio e fornecidas com as fixacdes necessérias. Os suportes das
guias sao fixados na parede de concreto ou aos perfis de fixacdo fornecidos
pela KONE.

Sem fixacdes

Cabos de aco para a cabina e o contrapeso na quantidade e com as
dimensdes exatas, em conformidade com as normas de seguranca oficiais.

2700 mm x 21800 mm x 2300 mm

[TS_CABIN(CONSTR_PRODUCT MODEL:PWE)]
[TS_CABIN(CONSTR_PRODUCT_MODEL:PWE_T2)]

T-0003 188208 10(21)



A Colecao de Design KONE Mix déa-lhe a
possibilidade de adaptar livremente o aspeto do
seu elevador, de acordo com as suas

=
necessidades. O aspeto da cabina pode ser
escolhido livremente a partir do grupo de materiais
Standard ou Premium disponiveis.

Modelo CL88 ilumina¢do com focos LED
redondos.

- ST43 — Ago inox St. AlSI443

Painéis de cabina VER - Vertical Panel
Todas as paredesST43 — Aco inox St. St. AlSI443

Painel frontal de cabina - ST43 — Aco inox St. AlISI443

Piso da Cabina Espessura do piso : 20 mm

Acessorios

Barreira anti-escalada

Espelho Espelho em cristal.
Espelho de largura parcial na parede traseira

Ventilador — Radial

Corriméo Corriméo na parede traseira.
Modelo HR31 tubular circular com terminacdes
em preto.

AL, Aluminium

WA BOTRE TR T-0n0eli JEZH8 11(21)



Saia ST43 —Aco inox. St. AlS1443

KDS50FH

FH Full height

Botdes redondos.

com iluminacéo vermelha

Botdo de fecho de portas.

OpcoBes adicionais

Dispositivo elétrico acustico para chegadas na
cabina, duplo para descer.

Elementos de
sinalizacéo e operacéo,
cabina

Peso extra de 80 kg

elementos de

decoracgao

Portas

Dimensées (Largura x Altura)= 800 mm x 2200 mm
Tipo de abertura [TYP_DOOR_A(2R)]

Porta/s de cabina AMD_Z

ST43-Stainless steel AlSI443

Para evitar danos as pessoas pelo fechamento automético das portas, a
porta de cabina esta equipada com um limitador de for¢ca de fechamento.
Isso também reduz o risco de danos ao sistema da porta ou objetos na area
da porta.

Cortina fotoelétrica.

Tipo de soleira de porta Patim sem perfil do ch&@o entre a cabina e o patim da porta.
de cabina - Lado A

Material da soleirada Patim em aluminio extrudido (standard sem tratamento de superficie).
porta da cabina

Com marco estreito.

ST43 - Silver Brushed St. St. AlS1443
Fixacdes de portas de patamar com buchas
expansoras.

[TS_DOORS(LDO_DIM_A)]

Portas de pavimento

WA BOTRE TR T-0n0eli JEZH8 12(21)



Num. de Nomenclatur Acabamento da porta de Indicacédo da sinalizacédo
pavimento ado pavimento
pavimento
4 3 Aco inox - ST43-Stainless Posicio
3 > Aco inox - ST43-Stainless Posicio
2 1 Aco inox - ST43-Stainless Posicio
1 0 Aco inox - ST43-Stainless Posicio

Tipo de piso nos an-
dares

Material de piso nos
andares

Sinalizacéo

Protecdo de arnés

Méquina

Especificagbes da
maquina

Poténcia da maquina

Intensidade nominal

Intensidade de
arranque

[H1 - TENDER

SPECIFICATION_MAC

HINERY (MAIN
FUSES)]

W DT T

Patim sem perfil do ch@o entre a cabina e o patim da porta.

Patim em aluminio (standard sem tratamento de superficie).

Chamada de pavimento

KDS50 series signalisation

Cada parada esté equipada com um botéo para ativar chamadas externas
colocadas na parede.

Sinalizac¢&@o de pavimento

Sinalizag&o de piso na parede

Sintetizador de voz.

Preparado para camara na cabina (apenas a provisao).
Anulacéo de chamadas falsas (voltando a carregar no botéo)..
Intercomunicador cabina-casa das maquinas-sala de controle.

A maquina trifasica foi concebida como um motor sem engrenagem,
sincrono com magnéticos permanentes cuja roda de tracao € fabricada num
material fundido especial resistente a abrasao. O silencioso travao
eletromagnético é ativado com o magnético do travao. Dispositivo de
abertura do travao para situacdes de emergéncia.

3.9 kW
99A

126 A

10A

T-0003 188208 13(21)



Alimentacao elétrica
da maquina

Alimentacéo elétrica
dailuminacéo da
cabina

Disposigéo

Tipo de cabo

Electrificacéo e
Operacéao

Protecéo do
controlador

W DT T

3x 380V, 60 Hz

230V, 50 Hz

O mecanismo de tracao insonorizado instalado na parte superior da caixa,
sobre a prépria guia, ndo necessitando assim de casa de maquinas e
poupando custos de construcao.

Coletivo a subida e a descida Manobra Duplex

Situado no ultimo piso. 6

Os elementos de controlo utilizados para a manutencao e situagfes de
emergéncia do elevador estéo situados no ultimo piso. Estes elementos de
controlo apenas podem ser utilizados por pessoal autorizado. Deve ser
garantido 0 acesso ao painel de acesso de manutencao. A superficie da
porta do painel de acesso de manutencdo é em chapa de acgo, preparada
para ser pintada.

Painel colocado na parede, encaixado.

T-0003 388208 14(21)



3 Programa de entrega

O planejamento adequado do projeto permite uma instalacéo fluida e dentro do prazo. Para planejar a

instalacdo de seu equipamento, a seguir, propomos um esquema de entrega com base em nossa

experiéncia. Nossa entrega e a proposta abaixo baseiam-se na premissa de que usaremos nosso
método de instalacdo padrdo. Com base nas informacdes conhecidas até o momento, propomos este
programa:

Preparacéo dos planos de instalagcao Os planos do projeto serdo entregues em 1
semanas contadas a partir da data em que
as condi¢cdes mencionadas abaixo forem
cumpridas.

Aprovacéao dos planos Vocé podera acordar com a KONE um
periodo para incorporar possiveis
mudancas nos planos antes de proceder a
sua aprovacao. Nesse momento, deverédo
ser confirmados os possiveis acabamentos
pendentes. Ambas as aprovac¢fes deverao
ser entregues por escrito como autorizacao
para iniciar a fabricacdo. Os acabamentos
da cabina e das portas do pavimento
deverdo ser definidos com a aprovagéo dos
planos.

Fabricacdo e entrega Periodo requerido para a fabricacédo do
equipamento, a partir do recebimento dos
planos aprovados.

Notificac&o parainiciar Antes de iniciar a instalagdo, a KONE
os trabalhos e necessita de 4 semanas antes do inicio dos
verificacdo in situ trabalhos para inspecionar a caixa do

elevador e certificar-se de que ela cumpre
com os requisitos estabelecidos pela KONE
para comecar a instalacdo. A inspecédo do
local é realizada dentro de um periodo de 1
semanas antes do inicio da instalagdo do
elevador.

Instalacdo Somente apés a inspecdo do local, a
instalacdo podera ser iniciada. A duragdo
dessa etapa é calculada por elevador.
Observacgdo: o tempo de instalagédo
depende das especificacdes de cada

elevador.
Testes e colocagdo em E necessario contar com corrente trifasica
funcionamento definitiva para testes e colocagédo em

funcionamento.

Planos Verificagéo

Instalacéo

Fabricacao e entrega Testes

W I OTeE T T-0003 386208 15(21)



A execucdo das obras pela Contratada estara sujeita ao cumprimento por parte do Contratante dos
seguintes requisitos:

1. A proposta deve ter sido aceita e o contrato correspondente deve ter sido assinado.

2. As datas de entrega devem ter sido mutuamente acordadas.

3. Todas as informac®es requeridas para a elaboracéo dos projetos devem ter sido entregues.
4. O primeiro pagamento deve ter sido recebido.

A proposta apresentada baseia-se no fato de que as caixas dos elevadores foram construidas pelo
cliente, respeitando as medidas e as dimensdes indicadas e 0s prazos de execucao previstos.
Qualquer alteracdo nos prazos de execucao podera ser considerada como uma modificacdo
substancial do contrato, permitindo que a Contratada transfira os custos derivados do nao
cumprimento dos prazos previstos para a execugdo das caixas, incluindo custos de méo de obra,
custos de armazenamento, etc.

Os trabalhos serao realizados durante o horario laboral. Qualquer trabalho adicional exigido sera
cobrado de maneira independente, devendo contar com a aprovacao e a assinatura do supervisor da
Contratada.

W I OTeE T T-0003 386208 16(21)



4 Instalacao

4.1 A tempo e com a maxima seguranca

e Sistema de instalagdo sem andaimes, Unico em sua categoria, ndo possuindo concorrentes em
termos de economia de tempo.

e Interrupcdo minima de outras atividades de construgdo devido ao fato de a instalagéo ser
realizada dentro da caixa.

e Garantia rigorosa da qualidade para cada etapa da instalagédo, assegurando o principio “fazer
certo da primeira vez, todas as vezes’.

e Maxima seguranca no local com treinamento continuado, auditorias, testes de seguranca e
métodos de eficacia comprovada.

e Processos de instalacdo ecoeficientes que maximizam a reciclagem de residuos e minimizam
0 uso de solventes.

e A chegada dos equipamentos e dos técnicos instaladores é feita no momento apropriado.

e Um supervisor de projeto coordena todo o processo de instalacdo do inicio ao fim.

e Testes de qualidade de viagem em profundidade antes da entrega do equipamento — um
servico exclusivo da KONE.

4.2 Os 5 compromissos de obra

Para poder iniciar os trabalhos de montagem, o cliente compromete-se a cumprir, pelo menos 30 dias
antes da chegada dos materiais a obra, com as seguintes condi¢des:

1. O poco do equipamento deve estar limpo e seco antes do inicio da instalagéo.

2. A caixa deve ter sido construida de acordo com os projetos fornecidos pela Contratada e, por
seguranca, os acessos a ela devem estar protegidos (protecdes de piso).

3. Os ganchos de carga e as aberturas de ventilagdo especificados na parte superior da caixa
devem estar instalados.

4. Alimentacéo trifisica para elevador e equipamentos de igamento.

5. Fornecer um espacgo de armazenamento de 30m2 por elevador, seguro, livre de infiltrages e
umidade. Se for necessaria alguma tela para garantir a seguranga, esta ficara a cargo do
CLIENTE. A &rea mencionada deverd estar localizada perto da caixa, a uma distancia ndo
superior a 10 m, mantendo livre de obsticulos a passagem entre a area de armazenamento e
a caixa. Qualquer realoca¢cdo do material solicitada pelo Contratante ter& um custo adicional.

5 Manutencéo

Oferecemos varias modalidades de contratos de manutencéo, elaborados para satisfazer as
necessidades especificas de nossos clientes. Para garantir a disponibilidade dos equipamentos e a
confiabilidade a longo prazo, bem como para assegurar a continuidade dos resultados econémicos
eficientes, recomenda-se que se faca um contrato de manutencdo com o Distribuidor Autorizado
KONE

6 Meio Ambiente
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A KONE ¢ a pioneira da ecoeficiéncia na industria de elevadores. Durante varias décadas, a KONE
liderou o caminho na criacédo de solucdes inovadoras que ajudam a reduzir significativamente o
consumo de energia dos edificios.

As avaliacdes do ciclo de vida dos elevadores KONE mostram que o maior impacto ambiental de um
elevador se deve ao consumo elétrico utilizado na operagdo do equipamento.

Portanto, para a KONE, uma medida fundamental € a redugédo sistematica do consumo elétrico de
seus elevadores em cada novo produto lancado.

Os elevadores sao construidos em sua maioria com metais e mais de 90% destes podem ser
reciclados.

Apoiar o desenvolvimento de edificios verdes com medi¢8es e calculos

O KONE MonoSpace obteve excelentes avaliacdes Classe-A e Classe-B de eficiéncia energética em
medi¢Bes realizadas por terceiros. A KONE concentra-se em normas que estdo constantemente
evoluindo, como a ISO/DIS 25745, de eficiéncia energética de elevadores e escadas rolantes, que
estabelecem os critérios mundialmente acordados para a medicdo e a comparacao entre diferentes
tecnologias e produtos em termos de consumo de energia.

A KONE desenvolveu ferramentas para estimar o consumo de energia de cada projeto especifico na
fase de criagdo. Essas ferramentas sdo especialmente Uteis para clientes que trabalham em projetos
gue buscam um certificado de edificacdo verde (exemplos: LEED, BREEAM).

A KONE segue as ultimas tendéncias em construcéo sustentdvel mediante a sua participacdo em
associac¢0es ligadas a edificacao sustentavel em todo o mundo.

Impacto ambiental durante as diversas etapas da vida Gtil de um elevador KONE*

‘_ 26,2% Producéo de matérias-primas
14,3% Componentes de fabricacao
e 1.9% Transporte até o local
® 56.2% Uso
< e 1.2% Manutencéo
\QQ e 0.3% Ao fim de sua vida util

*A analise tem como base um elevador KONE MonoSpace com 630 Kg de capacidade, velocidade de 1,0 m/s, 150.000
partidas/ano e com uma vida Util estimada de 25 anos.
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Quatro maneiras de reduzir o consumo de energia de um elevado

O consumo de energia de um elevador pode ser reduzido com o uso de tecnologias eficientes e

usando-o de maneira correta.

1.Motor eficiente

O KONE EcoDisc® possui um inovadora
tecnologia que torna obsoleta solugdes
tradicionais, sem ou com engrenagens. Essa
magquina de imés permanentes assincronos
em combinagcdo com um sistema de
comando de vetor-controlado e opg¢bes de
regeneragdo fornece a mais alta eficiéncia
total e minimizam tanto as perdas mecénicas
guanto as elétricas. O KONE EcoDisc néo
necessita de 6leo.

2. Regeneracdo de energia

A medida que a cabina desce com carga
pesada (ou sobe com carga leve), produz
energia potencial.

O sistema regenerativo recupera essa
energia, economizando até cerca de 20% da
energia total consumida.

3. lluminagéo da cabina com economia de
energia
Os elevadores KONE estéo equipados com

modernas lampadas fluorescentes e luzes de

LED que duram até 10 vezes mais e utilizam
80% menos energia que as solugbes de
iluminacao convencionais.

WA BOTRE TR T-0003 386208

4. Operacdo em modo de
espera com eficiéncia
energética

A operacéo de iluminagéo
automatica na cabina desliga
as luzes quando a mesma nao
esta em uso e as liga
guando necessario.

A poténcia do inversor de
frequéncia permanece no
modo de espera quando ndo
esta em uso.

Os painé€is de sinalizacéo
perdem a luminosidade
guando ndo estdo em uso.

O ventilador da cabina desliga
guando o elevador nao esta
em uso.

O controle da iluminacao do
corredor automaticamente
ajusta a luz na parada de
destino.
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Congquistas da KONE em termos de Ecoeficiéncia

1987: primeira empresa global de elevadores a aplicar tecnologia de inversdo VVVF, melhorando a
eficiéncia energética em seu sistema de tracgao.

1991: a KONE ¢é a primeira empresa de elevadores a utilizar o sistema regenerativo em seus
equipamentos.

1996: inventa o primeiro elevador sem casa de maquinas, o KONE MonoSpace®, que possibilita até
70% de economia de energia em comparac¢do com outras tecnologias convencionais.

2005: 0 KONE MonoSpace® € o primeiro elevador a incluir iluminagdo LED como caracteristica padréo.
2006: a KONE anuncia o conceito de elevadores alimentados por energia solar.

2009: a KONE lanca sistemas regenerativos de alto desempenho para uma ampla variedade de
aplicacdes.

2010: o elevador KONE MonoSpace® 500 recebe a classificacdo de energia Classe-A com base nas
diretrizes VDI.

2011: os elevadores KONE foram instalados em 5 edificios energia net-zerto na Europa e na América do
Norte.

2011: o KONE MonoSpace® 700 e o KONE Double Deck recebem a classificacdo Classe-A quanto ao
calculo de energia.

2012: a KONE langa a maquina para elevadores KONE Ecodisc completamente renovada e muito mais
eficiente em termos de consumo de energia.

2013: KONE langa o KONE UltraRope, uma revolucionéria tecnologia com utilizagéo de cabos de fibra
de carbono que reduzem o consumo de energia de elevadores de com grande percurso.

2014: Os elevadores KONE recebem classificagdo de eficiéncia energética classe A de acordo com a
ISO 25745-2.
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7 Aprovacao da proposta

Nés lemos por completo e aprovamos o contelido desta proposta para o projeto
PARQUE OLIMPICO, n° da proposta T-0003386298-R1

Contratante

Local, data Local, data
Assinatura Assinatura

Nome por extenso Nome por extenso
Contratada

Local, data Local, data
Assinatura Assinatura

Nome por extenso Nome por extenso
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